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WER WIR SIND

» Fabrikbereich:42.000 m*

Die KERPEN DATACOM hat zum 01.07.2021 die Aktivitaten des 1919 ge-
griindeten Traditionsunternehmens Kerpenwerk mit Sitz in Stolberg
Ubernommen. Das Unternehmen produziert und vertreibt passive
Netzwerkkomponenten, wie Datenkabel, RJ45-Stecker und Rechenzen-

tren-Equipment direkt und iiber Handelspartner an Installateure und

Endkunden. by
Zudem verfligt das Unternehmen tiber 60 Jahre Branchenerfahrung
und Expertise in Produktion und Entwicklung als Compoundeur fiir PVC
und halogenfreie flammwidrige Werkstoffe.

200 qualifizierte Mitarbeiter mit durchschnittlich 15 Jahren Betriebszu-
gehorigkeit sowie bewdhrte Anlagen bieten konstant hdchste Qualitat

und Liefertreue.

Geschaftsfithrer der KERPEN DATACOM:
David Schlenter und Frank Wettstein
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In den 1950er Jahren stellte die Firma Kerpen Kabel unter Heinz
Kerpen Senior Leitungen, vorwiegend unter Verwendung u.a.
von Elastomeren, her. Man erkannte schnell die Bedeutung des
relativ neuen, thermoplastischen Werkstoffs PVC fiir die Isolie-
rung und Ummantelung von Kabeln.

Ende der 1950er Jahre wurden dann im Hause Kerpen die ersten
PVC-Compounds auf kleineren Mischern der Teigindustrie im
Handbetrieb gefertigt. Basierend auf diesen erfolgreichen
Versuchen wurde die wegweisende und mutige Entscheidung
getroffen, in den Bau einer zur damaligen Zeit hochmodernen
PVC-Aufbereitungsanlage zu investieren.

Bau und Fertigstellung des mehrstdckigen Gebédudes erfolgte
im Jahre 1962. Die Anlage war in der Kapazitdt viel hoher kon-
zipiert als urspriinglich fiir die Firma Kerpen Kabel nétig. Diese
vorausschauende Planung erweist sich fiir die folgenden Jahr-
zehnte mit riesigen Bedarfszuwéchsen fiir PVC als die richtige
Entscheidung. Durch die konstant hohe Qualitat des PVC-Gra-
nulats, gelang es der Firma Kerpen Kabel als Lohncompoundeur
fiir andere Kabelwerke die entsprechenden Mischungen zu
fertigen.

Mit einer neu geschaffenen Organisation im Unternehmen wird

Ende der 1970er Jahre aktiv damit begonnen, Kabelwerke als

Historie | 3

Kunde zu akquirieren. Das Hauptaugenmerk lag auch zur dama-
ligen Zeit bereits auf den Vertrieb von Sondermischungen, deren
Rezepturen im Hause Kerpen erstellt wurden.

Besonders umsatzstark waren die migrationsbestandigen
Mischungen die Kabelwerke fiir die Ummantelung von Tele-
fonanschlussleitungen benoétigten. Die Anforderungen an die

Eigenschaften und die Optik dieser Spezialleitungen sind hoch.

Mitte der 1980er Jahre beginnt Kerpen mit der Entwicklung von
PVC-Mischungen fiir den boomenden Markt von diinnwandi-
gen KFZ-Leitungen und wird zu einem geschatzten Partner der
Automobilzulieferindustrie.

Die 1990er Jahre sind von einem Thema gepragt: Umstellung
der bis zu diesem Zeitpunkt fast ausnahmslos bleistabilisierten
PVC-Mischungen auf bleifreie Systeme. Auch hier erweist sich
die spezielle Konstellation bei Kerpen als duBerst hilfreich: Da
auch das eigene Kabelwerk mit PYC-Mischungen beliefert wird,
kénnen neue Mischungen schnell hinsichtlich der Verarbeitung
und der Eigenschaften am Fertigprodukt getestet werden.
Unsere Chemiker sind bis heute in nationalen und internationa-
len Normungsgremien fiir Werkstoffe und Kabel vertreten und
konnen ihre praktische Erfahrung in zu erstellende Spezifikatio-

nen einbringen.

Herr Dr. Werner de Fries und Herr Siegfried Pohl haben in den vergangenen Jahrzehnten den Compound Bereich mit aufgebaut

und gepragt. Beide blicken zufrieden auf Ihre berufliche Laufbahn zuriick und sind dankbar ein Teil dessen gewesen zu sein.

Immer wieder betonen sie, dass das kompetente und harmonierende Team um sie herum der gro3te Erfolgsfaktor war. Beson-

ders beeindruckend war der Spirit der Menschen und die damit verbundene Freude an der Arbeit.

Dr. Werner de Fries
Leitung Compoundierung (1979-2017)

»Der Schlissel zum Erfolg war immer das
partnerschaftliche Verhéltnis zu unseren
Kunden und Lieferanten, mit denen wir
immer auf Augenhdhe kommunizieren
konnten. Kerpen war immer eine Top Ad-
resse im Markt und ist es auch weiterhin.

www.kerpen-data.com

Siegfried Pohl
Laborleitung (1981-2020)

»PVC - und HFFR-Compounds haben
sich Uber Jahrzehnte gegenilber steigen-
den dkologischen und technologischen
Ansprichen behauptet

und werden meiner Meinung nach, diese
Positionen auch in Zukunft auf den Mark-
ten beibehalten und weiter ausbauen.
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HISTORIE

Grindung Kerpenwerk 1919 - Grindung Compoundierung 1962
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Unsere Starken

WAS UNS AUSMACHT

UNSERE
STARKEN

BRANCHEN
KNOW HOW

Als Kabelhersteller kennen wir die
Anliegen unserer Kunden. Unsere
Experten besitzen nicht nur ausge-
pragtes Know-How {iber Compounds,
sondern auch uber die Anwendbarkeit
B . am Anwendungsprofil.

FLEXIBILITAT

Durch unsere Anlagenkonzeption ist

es unsere besondere Starke Spezial-

compounds in kiirzester Zeit individu-

ell nach Kundenwunsch zu fertigen.

) Kleinstmengen bis Silolieferungen

INDIVIDUALITAT

Unsere umfangreiche Erfahrung
als Entwickler und Hersteller von
Spezialkabeln macht uns zum
kompetenten Ansprechpartner,
wenn es um lhren individuellen
Compound-Bedarf geht.

Am Standort wurde die
Compoundierung 1962 in
Betrieb genommen und {iber
die letzten Jahrzehnte stetig

weiterentwickelt.
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- 6 | Anwendungsbereiche

UNSERE COMPOUNDS SIND IN VIELEN BEREICHEN ZU HAUSE

Energieversorgung
Anwendungsbereich Flach- Petrochemie
bandleitungen Schaltschranke Ol -, Benzin - und Chemikalien-

bestandige Leitungen

Extremtemperatur-

anwendungen

Anlagenbau in extre-

men Umgebungen

> Kalte

> Hitze

» mechanische
Belastungen

E-Mobilitat, Mobilitat
Automotive, hochtemperaturbe-
standige Mischungen, 6lbestén-
dige Tankstellenleitungen

Anlagenbau
Flexible Mess- und
Steuerungsleitungen
Beleuchtungs- und
Veranstaltungstechnik
transparente, witterungs-
bestdandige Audiokabel

< : KERPEN www.kerpen-data.com
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UNSER SERVICE
FUR SIE

Individuelle

BERATUNG

Wir beraten
Sie gerne!

Anwendun(%sorientierte

ENTWICKLUNG PERFEKT — ERST MIT DEM
RICHTIGEN COMPOUND

Compounds sind das Tiipfelchen auf dem i und machen Kabel

FERTI G U N G erst perfekt. Unser technisches Know-how in der Kabelfertigung
im Zusammenspiel mit unserer Expertise als Compoundeur,

nach Kundenrezeptur schafft Synergien von denen unsere Kunden direkt profitieren.

Wir entwickeln und produzieren nicht nur mageschneiderte

Isolations- und Mantelwerkstoffe, wir sind dariiber hinaus Experten

QUALITATS- in deren Verarbeitung. Nutzen Sie unseren umfangreichen
KO NTRO LLE Erfahrungsschatz zur Optimierung lhrer Produktionsleistung.

nach héchsten
Standards im Unsere Compounds werden in unseren Chemie- und Physiklaboratorien

hauseigenen Labor nach neuesten Standards entwickelt und gepriift. Zur Zeit
fertigen wir zirka 150 verschiedene Compounds. Hochmoderne

Fertigungsanlagen erlauben uns, binnen kiirzester Zeit flexibel

auf die Wiinsche unserer Kunden reagieren zu kénnen.
Von Kleinstmengen bis Silolieferungen - Wir machen es maglich

Durch umfassendes Qualitdtsmanagement wird ein durchgehend
hohes Qualitatsniveau sichergestellt. Selbstverstandlich ist

unser Unternehmen DIN EN I1SO 9001-, DIN EN ISO 14001, sowie OHSAS
18001 - zertifiziert.

www.kerpen-data.com { : KERPEN
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PVC-COMPOUNDS
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IHRE INDIVIDUELLEN ANFORDERUNGEN 2
Die KERPEN DATACOM entwickelt und produziert mit unseren Kunden zahlreiche Analyse- und B
mit mehr als 6 Jahrzehnten Erfahrung Weich-PVC Prifverfahren, um die Qualitat auf héchstem Niveau b
Compounds fiir ein breites Anwendungsgebiet. anbieten zu kénnen. """
Mit dem Know-How unserer Mitarbeiter haben Unser umfassendes Produktportfolio eignet sich ! "|:‘ 1"'_
wir uns seit Beginn der Produktion auf die insbesondere hervorragend fur die Extrusions- und
Spezialanforderungen unserer Kunden fokussiert. Spritzgusstechnik. . f
Unser Anspruch ist es, maBgeschneiderte Bei der Verarbeitung haben wir ein besonderes .
Lésungen fir unsere Kunden zu finden. Unsere Augenmerk auf unsere Lieferanten und die Qualitat :.
Entwickler arbeiten eine entsprechende Rezeptur unserer Rohstoffe. Die Zufriedenheit unserer hl
J . 3 r in unserem modernen, hauseigenen Labor fir Ihre Kunden steht fir uns immer an erster Stelle. Y -
i Anforderung aus. Diese durchlduft in Abstimmung i
r ! -
S , - 2k )
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PVC-COMPOUNDS

Produktlbersicht

Beispielauswahl PVC-Produktpalette

PVC-Compounds

Produkttype Dichte Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Shore- | Sauerstoffindex | Isolation | Mantel Flammwid- | Besonderheiten
YPE | (g/em®) | (Mpa) (%) Harte | LOI(%) rigkeit
Standard Compounds
. Standard, Y17, YM5, TI52,
Y0200 BF 1,46 17 250 44D - . . ™52
Y0500 BF 1,51 i 270 89 A - . . * Standard, Y12, YM3
Flexible Anwendungen,
— —_ . *
Y0700 BF 1,39 12 320 77 A YM2, TM2
Y1500 BF 150 17 250 40D 3 _ . . Standard, flammwidrig, YM3,
, TM52
Y2100 BF 131 25 280 54D - . - * Standard, Y17, Ti54
Y6100 BF 136 2 270 49D - . * Standard, Y17
PVC-NBR-Mischung, flexibel,
— . *
KU 9 BF 1,28 14 350 64 A matte Oberfliche
Warmebestidndige Compounds
Y0400 BF 131 30 330 55D _ _ M UL 105°C, Brandklasse UL94
! 94V-0
Y1100 BF 1,36 21 270 52D - . - * Hohe Temperaturbean-
spruchung, Automotive
. UL 105°C, UL-registriert,An-
Y1400 BF 131 2 300 48D - ' B wendung kleinste Wandstzrken
Y2400 BF 1,46 18 250 42D 30 - . ** TM$3’ .UL 105°C, UL‘. .
registriert, Flammwidrig
Y4200 BF 145 18 300 48D 30 - . o TM54, Flammwidrig
Y5200 BF 1,58 14 250 48D 32 - . wox Rauchgasarm, UL94 94V-0,
! Termitenschutz
KU 125-96 132 18 250 54D - . - * Kiz-Anwendung 125°C
KU 125-88 127 23 270 45D - . - * Kiz-Anwendung 125°C
Kalteflexibel Compounds
hohe Kalteflexibilitdt und
— . XXX
Y0900 BF 1,42 14 300 80A 33 Flammwidrigkeit
Olbestindig Compounds
Y2700 BF 1,39 17 330 73A 29 - . ** YMS, TM_54f TMSS,
flammwidrig
UL 105°C, Anwendung
_ . — *
Y8100 8F 1,39 2 300 46D kleinste Wandstérken
KU 92 BF 1,41 16 350 75A 25 _ . M YM3, sehr gut élbesténdig
Transparent Compounds
. Flexible Mantelmischung,
Y0318 BF 1,19 16 320 74 A - - . YM2, TM52
KU 41 BF 1,23 18 300 90A - . . * Y12, YM2,TI52, TM52
Kabelfiillmasse Compounds
Y1800 BF 1,78 8 220 42D - - - ** UL 105°C, UL94 94V-0,
stehende Fiillmischung

Nichts Passendes gefunden? Wir arbeiten gerne eine individuelle Losung fiir hr Anforderungsprofil aus

www.kerpen-data.com
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HOCHSTE SICHERHEIT

HFFR-Compounds 11 -

mit B2.,-Kabeln und Compounds von KERPEN DATACOM

Feuer spendet Warme, Licht und Geborgenheit. Feuer kann aber
auch lebensgeféhrlich sein und im Brandfall zu schrecklichen
Verwiistungen fiihren.

Ein Drittel aller Brande entsteht in Gebauden. Zahlreiche
Todesfalle infolge Gas- und Rauchvergiftungen sind die Folge.
Die durchschnittliche Zeitdauer von der Entstehung des Feuers
bis zur Rauchgasdurchziindung (Pyrolysegase) nahmin den
letzten Jahren markant ab:

» 1950: 15 Minuten
> 1985: 5 Minuten
» 2010: 3 Minuten

Damit hat sich auch die vorhandene Zeitdauer fiir eine mogliche
Flucht aus dem Gebdude drastisch verringert.

Diese Tatsache treibt Baumaterial-Hersteller an, immer bessere
und flammwidrigere Produkte herzustellen.

Leben retten, Brand hemmen und Folgeschaden minimieren,
das sind die Prioritaten wenn es brennt. Auch die elektri-
schen und optischen Kabel miissen zu dieser Notwendigkeit
ihren Beitrag leisten, zumal die Kabeldichte in modernen Ge-
bauden immer gréBer wird. Wie konnen Kabel zu einem posi-
tiven Verhalten im Brandfall beitragen, bzw. welche Gefah-
ren stellen veraltete ungeniigend brandsichere Kabel dar?
Diese Fragen lassen sich in drei Themen aufteilen:

1. Das Kabel darf nicht wesentlich zur Brandfortleitung bei-
tragen. Insbesondere darf es den Brand nicht von einer zur
nachsten Etage ausbreiten. Zuséatzlich sollen keine abfallenden
und abtropfenden Teile zur Brandausbreitung beitragen.

BRAND

HEMMEN

2. Rauch und toxische Gase sind zu vermeiden, da sie die sichere
Gebaudeevakuierung und das Eingreifen der Rettungskrafte
erschweren oder unméglich machen. Die meisten Todesfalle im
Brandfall sind auf Rauch und toxische Gase zuriickzufiihren,
nicht auf den Brand selber. Deshalb verdient dieser Aspekt ei-
gentlich an oberster Stelle zu stehen.

3. Nach dem Brand steht der Wiederaufbau an. Dieser wird er-
schwert wenn bei dem Brand grof8e Mengen an korrosiven
Brandgasen entstanden sind, denn diese Gase bilden mit dem
Loschwasser korrosive Sauren (z. B. Salzsaure), die sich bis weit
von der Brandstelle entfernt Giber das ganze Gebaude fein ver-
teilen und alle metallischen Gegenstdnde schadigen.
Mégliche Beispiele sind: Baustahl, Metallkonstruktionen, Elekt-
roinstallationen, Elektronik, EDV-Systeme.

FOLGESCHADEN
MINIMIEREN

Diese drei Anforderungen sind in die Brandklassifizierung der neuen EU Bauproduktenverordnung eingeflossen.

www.kerpen-data.com
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EU-Bauproduktenverordnung

BRANDKLASSEN UND KONFORMITATSNACHWEIS

EU-Bauproduktenverordnung

Die Klassen des Brandverhaltens sind in folgender Tabelle feste Installation in Gebauden werden entsprechend der
EU-Verordnung 305/2011 auf ihr Brandverhalten unter-

sucht und klassifiziert. Dazu werden in dem oben be-

zusammengefasst, wobei eine Abstufung der Anforderun-
genvon A, (unbrennbar) iiber B1_, bzw. B2, (sehr hoch)
iiber C_, (hoch), D, (mittel), E_, (gering) und F_, (keine Anfor- schriebenen Priifverfahren nach EN 50399 Wéarmeabga-
derung) vorliegt. Diese Abstufung von A bis F ist allgemein be und Flammausbreitung gemessen und fiir die Zuord-
fiir alle Bauprodukte vorgesehen. Der Index ,ca” steht je- nung der Kabel in eine Brandklasse ausgewertet. Ferner
weils fiir Kabel. konnen die Kabel eine zusatzliche Klassifikation nach der
Bauproduktenverordnung erreichen, wenn die Rauch-
Brandklassen nach Bauproduktenverordnung Kabel und Leitun- entwicklung, das brennende Abtropfen und der Séure-

gen der Energie-, Steuer- und Kommunikationstechnik fiir die gehalt bestimmt werden.

Vorschlag des ZVElI fiir die zu verwendenden Brandklassen fiir Kabel unter der Bauproduktenverordnung

Brandklassen

Sicherheitsbedarf
Flammausbreitung Rauchentwicklung/ Saureentwicklung/ im Gebaude
Warmeentwicklung -dichte e e Korrosivitat
A, - - - Sehr hoch
B1., - - - Sehr hoch
B2, sl d1 al Sehr hoch
C, sl di al Hoch
D., s2 d2 al Mittel
E. - - - Gering
F.. - - - Kein
Klassen des Brandverhaltens von elektrischen Kabeln nach DIN EN 13501-6
Priifverfahren Parameter A. B1,, B2, C. D.. E. Fo
EN SO 1716 PCS (MJ/kg) <2,0 - - - - - -
EN 60332-1 H (mm) - <425 <425 <425 <425 <425 -
Flammen-
EN 50399 quelle (kW) - 30 20,5 20,5 20,5 - -
EN 50399 FS (m) - <175 <15 <2,0 - - -
EN 50399 THR (MJ) - <10 <15 <30 <70 - -
EN 50399 max. HRR (kW) - <20 <30 <60 <400 - -
EN 50399 FIGRA (W/s) - <120 <150 <300 <1300 - -
Rauch- s1,s1a, s1b, s1,s1a, s1b, s1,s1a, s1b, s1,s1a, s1b, . .
Y SN eSS entwicklung - s2,s3 s2,s3 s2,s3 s2,s3 nein nein
EN 60754-2 Korrosivitat - al, a2, a3 al, a2, a3 al, a2, a3 al, a2, a3 nein nein
EN 50399 Brennende - do, d1, d2 do, d1, d2 do, d1, d2 do, d1, d2 nein nein
Tropfen
H:  Flame Spread, vertikale Flammausbreitung (mm) THR: Total Heat Release, Gesamt-Warmefreisetzung (MJ) TSP: Total Smoke Production,
FS: Flame Spread, vertikale Flammausbreitung (m) HRR: Heat Release Rate, maximale Warmefreisetzungsrate (kW) Gesamt-Rauchentwicklung (m?)

SPR: Smoke Production Rate, max.
Wert der Rauchentwicklung (m?/s)

PCS: Pouvoir Calorifique Supérieur,
Brutto-Verbrennungswédrme

FIGRA: Fire Growth Rate, Index der Warmefreisetzungsrate (W/s)

dO = kein brennendes Abtropfen/Abfallen
d1 = kein brennendes Abtropfen/Abfallen lénger als 10 s
d2 = weder d0 noch d1
EN 60754-2:
al = elektrische Leitfahigkeit < 2,5 pS/mm und pH-Wert > 4,3
a2 = elektrische Leitfahigkeit < 10 pS/mm und pH-Wert > 4,3
a3 =weder a1 noch a2. Keine Angabe = keine Leistung festgestellt.

Erldauterung

s1 =TSP <50 m? und max. SPR <0,25 m?/s

s1a =s1 und Transmissionsgrad nach EN 61034-2 > 80 %

s1b = s1 und Transmissionsgrad nach EN 61034-2 > 60 % < 80 %
s2 =TSP <400 m? und max. SPR < 1,5 m%/s
s3 =weder s1 noch s2

www.kerpen-data.com
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SPITZENLEISTUNG IN BRANDSCHUTZ

HFFR-Compounds fur héchste Anspriiche

Seit den friihen 1990er Jahren steht unser Kabelwerk an der
Spitze der Innovation und Qualitat in der Compoundierung von
halogenfreien, flammwidrigen Mischungen (HFFR - Halogen
Free Flame Retardant). Mit jahrzehntelanger Erfahrung und kon-
tinuierlicher Forcierung zu Nachhaltigkeit und Umweltschutz
bieten wir unseren Kunden hochwertige Compounds, die nicht
nur den strengen Anforderungen der Bauproduktenverordnung
(CPR) fiir Daten- und Instrumentationskabel entsprechen, son-
dern auch die Sicherheit und Effizienz ihrer Projekte maf3geblich
verbessern.

Die Bedeutung von HFFR-Compounds im Markt kann nicht hoch
genug eingeschdtzt werden. In einer Welt, in der Sicherheit und
Umweltvertraglichkeit an oberster Stelle stehen, bieten halo-
genfreie, flammwidrige Losungen eine essentielle Alternative zu
traditionellen, halogenhaltigen Materialien. HFFR-Compounds
leisten einen entscheidenden Beitrag zur Reduzierung von

Unsere Compounds im Uberblick:

Serie

Compound-Typ

Produktbeschreibung

Rauchentwicklung und Toxizitdt im Brandfall, was nicht nur den
Schutz von Menschenleben, sondern auch den Erhalt von Sach-
werten bedeutet. Unsere Produkte sind das Ergebnis langjahri-
ger Forschung und Entwicklung, mit dem Ziel, Ihre Erwartungen
nicht nur zu erfiillen, sondern zu iibertreffen. Dabei setzen wir
auf eine enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden, um maf3-
geschneiderte Losungen zu bieten, die prazise auf ihre spezifi-
schen Anforderungen abgestimmt sind.

Unser Engagement fiir Qualitat, Innovation und Kundenzufrie-
denheit hat uns zu einem vertrauenswiirdigen Partner weltweit
gemacht. Mit unserer Palette von HFFR-Compounds, die speziell
auf die Bediirfnisse der modernen Kabelindustrie zugeschnitten
sind, sind wir stolz darauf, Ldsungen anzubieten, die nicht nur
technisch fortschrittlich, sondern auch umweltfreundlich sind.
Wir laden Sie ein, sich mit uns auf den Weg zu einer sichereren
und griineren Zukunft zu begeben.

Prozessbedingungen Anwendung

HFFR (FRNC), HM2 gem. VDE 0276-24,
Isolationsmischung Shore D 52 . o 70°C gem. EN 50290-2-26
H 4200 thermoplastisch LOI36 max. Verarbeitungstemperatur 185°C Je nach Kabelkonstruktionen
Einsatzbereich -20°C bis +70°C erfillt D, bis C,
HM2 gem. VDE 0276-24,
HFFR (FRNC), thermoplastisch Shore D 52 . o Typ 1 gem. EN 50290-2-27
H 6400 Einsatzbereich -20°C bis +70°C | LOI 37 max. Verarbeitungstemperatur 185°C Je nach Kabelkonstruktionen
erfillt D, bis C,,
HM2 gem. VDE 0276-24
HFFR (FRNC), thermoplastisch | Shore D 53 ) o Typ T gem. EN 50290_2_?7
H 6800 Einsatzbereich 20°C bis 470°C | LOI 44 max. Verarbeitungstemperatur 185°C Je nach Kabelkonstruktionen
erfllt C,, bis B2,,
UL 444 gelistet
Shore D 56 HM4 gem. VDE 0276-604
LOI 36 90°C gem. EN 50290-2-27
. gute Olbestandigkeit SHF1 gem. IEC 60092-360
H 7400 :EZ:S:SS::?;?;EIisgt;cch gute SpannungsriBbestandigkeit max. Verarbeitungstemperatur 185°C ST8 gem. 60502-1
UV-Bestandig FRPE gem. (UL) 1581
geeignet fur Erdverlegung TI7 gem. DIN EN 50363-1
UL1581 sunlight resistance test 720h LTS1 gem. BS 7566-6.1

WIR BIETEN IHNEN MASSGESCHNEIDERTE
COMPOUNDS FUR IHRE SPEZIELLEN
ANFORDERUNGEN.

Kontaktieren Sie uns.

www.kerpen-data.com
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QUALITAT UND ZERTIFIKATE

STANDARD DOKUMENTATION
Q »» TECHNISCHES DATENBLATT
' ») SICHERHEITSDATENBLATT

% »» INDIVIDUELL VEREINBARTES
— PRUFZEUGNIS

Q ») ZERTIFIZIERUNG
nach DIN EN ISO 9001:2015, DIN EN ISO
14001:2015, DIN ISO 45001:2018

www.kerpen-data.com

Um uns stetig weiterzuentwickeln sind
wir in den folgenden Gremien vertreten:

[ J
zvel
electrifying
ideas

CENELEC

@ Solutions

®

(europacable

Try life without us

{)» KERPEN
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UMWELTBEWUSSTES HANDELN

Unserer Umwelt zu Liebe

EINES UNSERER WICHTIGSTEN

UNTERNEHMENSZIELE.

Unsere Vision ist es, im technologischen Einklang mit den
natirlichen Ressourcen nachhaltige Verbindungen zu schaffen.
Der Kreislauf der Natur bietet uns dafiir das beste Vorbild. Von
ihr zu lernen, sie zu nutzen, sie gleichzeitig zu schonen und zu
bewahren, liegt in unserer Verantwortung. Zunehmende Res-
sourcenknappheit und steigende Umweltbelastung erfordern
ein Umdenken auf allen gesellschaftlichen Ebenen. Fiir

KERPEN DATACOM ist Nachhaltigkeit daher ein fester Bestandteil

der Unternehmenspolitik.

Wahrend Trends wie Globalisierung, Mobilitdt und Urbanisie-
rung die Markte wesentlich mitbestimmen, sind Nachhaltigkeit
und globale Verantwortung zentrale Grundséatze. Deshalb
haben wir uns zum Ziel gesetzt, ein innovativer Produzent von
Kabeln fiir Umwelttechnologien zu werden. Dabei ist es fiir uns
von zentraler Bedeutung, kiinftige Bedirfnisse und Anforde-
rungen schon heute zu erkennen und die Markte der Zukunft
mit zukunftssicheren und nachhaltigen Lésungen zu versorgen.
Aber auch die Mitgestaltung der Méarkte fiir eine umweltfreund-
liche Energieerzeugung, wie zum Beispiel die Solarthermie,
gehort fiir uns zur eigenen Verantwortung.

KERPEN DATACOM steht fiir eine ressourcenschonende und
emissionsarme Herstellung von nachhaltigen Qualitdtskabeln
aus schadstoffarmen Grundstoffen. Wir arbeiten standig an der
Optimierung der Ressourceneffizienz im Herstellungsprozess,
indem wir energieeffiziente Maschinen einsetzen oder Ma8nah-

www.kerpen-data.com

men zur Warmeriickgewinnung ergreifen. Darum sind wir unter

anderem nach der Norm ISO 14001 umweltzertifiziert.

Als fiihrender europdischer Anbieter von Drdhten, optischen
Fasern, Kabeln und Kabelsystemen fiir Kommunikations- und In-
frastrukturprojekte, liegt es in unserer Verantwortung die Nach-
haltigkeit und Langlebigkeit unserer Produkte, Systemldsungen
und Services stetig zu optimieren und damit die Umweltbe-
lastung zu senken. Umweltvertragliche Rohstoffe in unseren
Kabelprodukten sowie die Recyclingfahigkeit der verarbeiteten
Materialien bzw. Komponenten gilt es flir uns weiter zu steigern
und dadurch Endprodukte zu schaffen, die schon heute fiir den

Umweltstandard von morgen entwickelt wurden.

In Verbindung mit der 6kologischen Vertraglichkeit werden
kiinftige Technologien hinsichtlich ihrer Effizienz, Lebensdauer,
Emissions- und Ressourcenschonung gemessen. Innovative
Kabelprodukte und -systeme, ganzheitliche L6sungen und
maximale Performance im Projektmanagement sind dabei der
Mehrwert, den wir unseren Kunden und Geschéftspartnern
bieten. Gleichzeitig sind dies auch unsere Eckpfeiler fiir starke
Verbindungen in die Zukunft.

KERPEN
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KONTAKTIEREN SIE UNS

Martina Schiiller
Application Engineer
Tel: +49 2402 17237

. martina.schueller@kerpen-data.com

David Schlenter
Head of Compounds
Tel: +49 2402 17388
david.schlenter@kerpen-data.com

Dominik Schlarb
Head of Sales
Tel: +49 2402 17345
Mobile: +49 172 5733492

dominik.schlarb@kerpen-data.com

Clarissa Klama .t =S ’ Dirk Maffei A
- L]
Inside Sales o Research & Development
S~
Tel: +49 2402 17380 Tel: +49 2402 17238
Mobile: +49 172 2408183 Mobile: +49 152 04539761
clarissa.klama@kerpen-data.com dirk.maffei@kerpen-data.com
www.kerpen-data.com < ». KERPEN
} DATACOM
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KERPEN DATACOM
AKTUELL

Weitere Kataloge zu den Themen
Megaline®, Gigaline® und VarioLine®
Anschluss-Systeme finden Sie im Internet.

Mit aktuellen Informationsdiensten wie dem
KERPEN DATACOM-Newsletter halten wir
Sie Uiber die neuesten Entwicklungen bei
KERPEN DATACOM und am Markt auf dem

Laufenden.

kerpen_datacom

[in| Kerpen Datacom

KERPEN DATACOM GmbH
Zweifaller StraBBe 275-287
52224 Stolberg
Deutschland
+492402171

compounds.sales@kerpen-data.com




